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1. 회사 소개_생산품(차체)

PNL ASSY- REAR FLOOR

PANNEL ASSEMBLY – SIDE 
INNER 

BAR ASSY – COWL CROSS

PNL ASSY – QTR INR 

PNL ASSY-DASH PNL ASSY-RAD SUPT

PNL ASSY – F/APRON

PNL ASSY- CENTER FLOOR



T/GATE TRIM

LUGGAGE SIDE

PANEL ASS-CRUSH PAD

COVER ASSY-COWL TOP

PANEL ASSEMBLY -
CLUSTER FACIA

TRAY-BATTERY

1. 회사 소개_생산품(의장)



로봇

스폿 용접

작업자

2. 차체 공정설계 정의

고정 치구(지그)소재

접착

차체

아크 용접
스터드 용접

팔레트



차체(BIW)

FLOOR

B PLR

ROOF

HOOD

A PILLAR C PLR

3. 차체(Car body, BIW: body in white) 구조

T/LID

DOOR 기둥
지붕

바닥 문

INR③

②REINF

OTR①

건물

폐단면 구조모노코크 타입



ANGLE BRKT

4. 고정치구(JIG)

B

PLATE

PARABOLT

LEG

BASE

BOLT

DOWEL PIN

SUB BASE

LOCATOR

CLAMP

TOOLING PIN

AIR CYLINDER

NC HOLE 기준

PNL을 신속 정확하게 위치 결정하고, 고정해 주는 SPECIAL TOOL(전용장비)이다. 



5. 스폿 용접

Q:열량, I:전류
R:저항, t:시간

시간

전
류

,저
항

,열
량 RtIQ 2

너깃 생성 너깃 성장 용접 완료용접 초기

열량
전류

저항

가압력

가압력

용착부
(NUGGET형성)

전극(TIP)

용접물(PNL)

1)용접과정
: 용접물에 전류를 보내어 발생되는 초기 접촉저항 발열로 국부를 용융시키고, 그 후에 모재의

열저항을 이용하여 발열을 시키며, 이것에 병행하여 가해지는 가압력에 의한 원현상의 NUGGET을
형성하여 접합하는 저항용접의 일종임.



6. 아크 용접

1)아크 용접원리 : 두 전극 사이에 전류를 통하면 전기방전(아크기둥 : PLASMA)에 의한 고열(4,000~
5,000℃)이 발생되고, 용접와이어를 녹여서 모재에 융착시키는 용접이다.

(음극)

(양극)

(전자)

(양이온)

음극 전압강화

양극 전압강화

아크기둥
(PLASMA)
전압강화

여성 높이

용입 깊이

Bead 폭

여성량(wire 용해량)

용해해 양(모재 용해량)

2)아크 프로세스와 용접 비드

Solid weld metal

Workpiece

Liquid Slag

Solid Slag
Protective
Gas mantle Core rod

Coating

Metal droplet

용접방향



외관(육안) 검사 : 일반/도금강판 적용 침투탐상시험 : 미적용

매크로(Macro)조직검사 : 일반/도금강판 적용 방사선(X선) 투과시험 : 도금강판 적용

기공 언더컷

기공

용입불량개요도

직선용접 길이, 위치

관통홀, 크랙등 용접 분리

곡선용접 길이, 위치

대상 : 미세크랙 원리 : 모세관 현상 침투액 스프레이

침투 현상세척 검사

시험 프로세스

3) 품질 검사 방법

6. 아크 용접



7. 접착

구분 그 림 도포 목적 주성분 점도(PS)
접착 강도
(㎏f/㎠)

SPOT 방수,방청,방진 합성고무 3,000 2

MASTIC 판넬간 완충 합성고무 3,000 2~8

BPR 외판 강성 보강 EPOXY 3,000 -

HEMG HEMG부 접착 EPOXY 9,000 180

구조용
접착제

방수,방청,방진,
접합부 강성향상

EPOXY 15,000 250

접착제 도포방법
: EXTRUDE

비드폭

작업속도

작업높이

3Φ

70㎜/s

30㎜

토출압력 70~90kgf/㎠



1) 인간 팔, 6축 다관절 로봇 비교

1축

2축

3축

4축

5축

6축

1축

2축

3축

4축

5축

6축

8. 로봇

모터

낮/밤

계절
주변장치

희망위치

실제위치

시간에 따른 오차 발생량
2) 로봇 위치 오차



9. 팔레트

SIDE OTR REINF RR FLR

F/APRON C/CROSS MBR



10. 공정 레이아웃 작성

상부 MBR 
로딩/키용접

실링

하부 MBR 
로딩/키용접

실링

메인 PNL 
로딩/키용접

메리지
증타
용접

검사
PLT
적입

STUD메리지

증타
용접

메리지하부
MBR

상부 MBRPNL

납품

A

B

하부
MBR ASSY

상부 MBR

PNL

증타
용접

1)블록 레이아웃도 구상

2)라인물류 및 배치면적 검토 3)공정 배치 4)요소 정의



A100S01 L/R A300 A400A200 A1200S06S02 S09 L/R

메인 PNL(1EA) S/SILL (4EA) 상부 STRUCTURE (5EA)하부 STRUCTURE (3EA)

S02 S01 A100

A200

S09L

S09R

A300

S06

A400

A1200

10. 공정 레이아웃 작성

치구계획서
CF 동영상

DA 동영상
조립계획서

설비사양서



주차 일정(수) 항 목 주요 내용 강사 강의 리포트

1 3/8 세원그룹 소개 세원그룹소개 및 창업정신 김중곤 ○ -

2 3/15 차체부품 구조 부품의 종류, 구조 및 기능, 품질 특성, 충돌법규

김상종

○ ○

3 3/22
스폿/아크용접 스폿/아크/레이저 용접 원리, TR 및 타이머, 용접건의 종류, 

용접조건 설정방법, 품질검사 방법.

○ ○

4 3/23 ○ ○

5 4/5 소재/프레스/금형 소재 개발현황, 프레스장비 및 금형 구조,기능,종류

여인수

○ ○

6 4/12 접착(실러)/HIVIS 실러의 종류, 도포 방법, 실러 장비 등/HIVIS 장비기능 ○ ○

7 4/19 설비 보전 프레스 라인 설비, 조립라인 설비, 설비 관리 등 ○ ○

8 4/26 중간시험 25문제 출제 및 평가(19:30~21:20) 여인수 출제 및 평가

9 5/3
고정치구 지그 베이스 종류, 유니트 타입, 기능 및 재질

김상종

○ ○

10 5/10 ○ ○

11 5/17 팔레트 팔레트 소요량, 사이즈, 적입수량 산출 ○ ○

12 5/24 표준 작업시간 로봇 및 작업자 표준 작업시간, 편성효율 ○ ○

13 5/31 공법계획서 작성
및 실습

공정별 Cycle Time, UPH 분석, 치구계획, 작업계획서 작성 ○ ○

14 6/7 CTR FLR 라인 조립레이아웃 퍼즐구성 실습 ○ ○

15 6/14 학기말시험 25문제 출제 및 평가(19:30~21:20) 김상종 출제 및 평가

’17년 영남대 세원트랙 차체공정설계과정 강의계획(수요일 PM 6:00~8:25, 기계관 254호)

*강사 업무 : ①강의계획(강의자료) 입력 ②출장강의 ③리포트 평가 ④중간/학기말고사 문제출제 및 평가
*2017년 강의일정 및 장소는 영남대 학사운영 상황에 따라 변경될 수 있습니다.



’17년 영남대 세원트랙 모집인원 및 추진일정

• 모집인원 : 20명(기계15명 + 화공5명 : 현재 3학년으로 2018년도 2월 졸업가능자)

 4학년 1학기 마친 시점에서 공학인증 또는 졸업요건을 갖추어, 
4학년 2학기 장기인턴실습을 수행할 수 있어야 함

• 모집기간 :  2016.12.1 ~ 15
• 제출서류 : 지원서, 자기소개서 (기계공학부 홈페이지에 양식 참조)

• 면접 : 2017년 1월 중 – 영남대 또는 세원

• 최종 발표 : 2017년 1월 31일

• 세원트랙을 이수하고, 차체공정설계 평가를 바탕으로 5~10명 인턴입사

• 2017학년도 1학기 : 차체공정설계 개설 (현재 3학년 기준)


